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MODELLAZIONE RESINA
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REALIZZAZIONE DELLA RESINA
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IMPOSTAZIONI DELLA FRESA
   INCOLLAGGIO DEL PONTE IN RESINA
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   EGUALIZZAZIONE DELLA POSIZIONE

   INCOLLARE LA ZIRCONIA E STACCARE IL PONTE
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     OTTIMIZZAZIONE DELLA FRESATURA
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OPERAZIONE DI FRESATURA
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     ISTRUZIONI PER PONTI CIRCOLARI
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INFILTRAZIONE

02

���	��	�	
��
��������

��
����
���
�
�
���
����
�	���
��
�	����

�	�
/
�
�/
�	�
���(
�
�
����M

�����	
��
����	���
�
�
��
����


03

���
�����	
��
���������
��
���
�����	���
��
�����

	
�
��
��	
�
�
����
�
���	���


01

>	����	
��
L
�
��
+�[���
��
��
������	�	:


04

'�������	
��
���
�

��
����
���
���
�
����
�	
�
��


��
�������
��
������
���
\E��F
�����	
W/.]Y

��
����
�����
��
	��	�����	
[�	���

�	����
�	

�
��

��
�����
��������	


���#����
��	���

  ATTENZIONE

^
 $
�

�#��

���	��	�	
��
L
�
��
+�[���
�	�
��

V
��
�	(
�������	��

	
�	�	��

��
��	��

�/_L
�
�._L�

^
 �
���������
��
����
���
�	�
�

���
�����	��	
	��	�	
	��������
�����
��
	��	�	
���	���
�	�
L
�
��
+�[���(
������	���
��
�
�
�	
��;
���	�����

^
 Z��������	
������
�	����	���
����
�����
�	�
���	�����	
��
L
�
��
+�[���
�`
�	��	�

�
��	���

��
����
�
^
 �
��
���

��
��[���

�
�
�	�	�	
���

��	���
���
���
�	��

�	��
�	

����	
�	��


��	���
��
�	����

�������

��
	��	��

�������



�
��
��
�	�


  SUGGERIMENTO
�	
�
�
���

�����

��
�
�
�	
�
��	
��
��

����
(
������	�

�������	��

�	��#��[��
����������
�	�
�.
B
W.
b
�	�
��

�	�
:


+������
�
������
���
\E��F
�����	
W/.]




12

   RINNOVARE IL COLOR LIQUID
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OPERAZIONE DI COTTURA 
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RICOPERTURA ESTETICA DELL‘OSSIDO 
DI ZIRCONIO

   INCREMENTO TERMICO DURANTE LA COTTURA 
      DELLA CERAMICA
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   TABELLA DI COTTURA DELLA CERAMICA ICE ZIRKON
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     STRATIFICAZIONE CERAMICA: ESEMPIO 2

     STRATIFICAZIONE CERAMICA: ESEMPIO 1
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     STRATIFICAZIONE CERAMICA: ESEMPIO 3
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