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Vom Provisorium zur fertigen Prettau® Bridge

Fertigung einer okklusal verschraubten OK und UK Prettau® Briicke auf jeweils 8 Implantaten mit Titanbasen

Zunichst erfolgt eine Aufstellung mit Kunststoffzihnen (Abformung von natiirlichen Zihnen) auf Wachs.

Die Wachsaufstellung wird dann mittels Doppelscan in die CAD Software Zirkonzahn.Modellier iibertragen.
Danach erfolgen Modellation und Verfeinerung der Aufstellung am Computer, Nesting und die Umsetzung der
Arbeit in Temp Basic Kunststoff mit dem CAD/CAM System 5-TEC.

Das CAD/CAM gefertigte Provisorium wird poliert, die Titanbasen werden eingeklebt und das Zahnfleisch mit
rosa Wachs ergidnzt. Nach der Einprobe im Mund wird das Wachs entfernt und wiederum ein Doppelscan des
eingeschliffenen Provisoriums durchgefiihrt, fertig modelliert, genestet und in Prettau® Zirkon gefrist. Hindisch
wird ein Cutback gemacht, um Mamelons und Details besser hervorzuheben und so spéter eine besonders
asthetische, individuelle Schichtung zu erzielen.

Die Arbeit wird mit Prettau® Colour Liquids eingefdrbt. Nach der Sinterung wird der Frontzahnbereich

(13-23 und 33-43) und der Zahnfleischbereich mit einer diinnen Schicht ICE Zirkon Keramik verblendet.
Malfarben und Glasur vervollstindigen die Arbeit.

AbschlieBend werden die Titanbasen eingeklebt, um der Arbeit einen passiven Sitz zu gewihrleisten.



Die Prettau® Bridge
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Gefrist mit dem CAD/CAM System 5-TEC
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