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Feuer — eine natiirliche Urgewalt mit beinahe unendlicher

Kraft, faszinierend und gefdhrlich zugleich.

Ohne die Energie des Feuers wdren menschliche
Entwicklung und Zivilisation undenkbar. Bis heute
symbolisiert Feuer Wirme, Antrieb und Leidenschaft.
Nur ein Mensch mit innerem Feuer kann Innovation und

Meisterwerke vollbringen.

Ein Mensch, in dem ein inneres Feuer lodert, gibt sich
nicht zufrieden mit dem, was ist. Er will geriistet

sein fiir das, was kommt.

Wer selbst vor Begeisterung spriiht, wird auch
andere tiberzeugen und damit die Grundsteine

seines Erfolges legen.

Entziindet das Feuer!



Alle Ofen sind kompakt konstruiert und somit kleine Platzwunder. Mit den sehr hohen Brenntemperaturen sind die Ofen bereits fiir

zukiinftige Werkstofftechnologien geriistet.

Fiir das Dichtsintern von Zirkon und Sintermetall stehen verschiedene Sinter- und Schnellsinterprogramme zur Verfiigung.

Sintermetall ist unter Hochvakuum sauerstofffrei und ohne Zugabe von Schutzgas formstabil sinterbar.

Trotz ausgekliigelter Brenntechnologie erfordert das Austauschen von Verschleifsteilen nicht die Anwesenheit eines Fachmanns,

sondern kann ganz einfach selbst durchgefiihrt werden.

Zirkonofen 600/V2

Zirkonofen 700
Ultra-Vakuum

= | Zubehbr

Zirkonofen 600/V3

NEU! Zirkonofen Turbho

Zirkonofen 700

Sinterofen 3008

TURBO 700U-v 700 600/V3  600/V2

3008
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Zirkonofen 600/V2 Zirkonofen 600/V3

[ ] R ENNEENENE

Grofie (Bx Hx T) 28,5 x 60,5 x 43 cm 39,4 x 69,3 x 46 cm
Gewicht 44 kg 57 kg
Leistung 700 W 700 W
Brennkammervolumen 0,61 0,61
Brennraum (B x Hx T) 6x 10x 10 cm 6x 10x 10 cm
Temperatur (max.) 1700 °C 1700 °C
Vakuum Nein Nein
Fassungsvermigen ca. 60 Zirkonelemente ca. 60 Zirkonelemente

(mit Chargenbehilter) (mit Chargenbehilter)



Zirkonofen 700
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48,4 x 69,3 x 54,5 cm
91 kg
2300 W
0,81
8x10x 10 cm
1700 °C

Nein

ca. 120 Zirkonelemente
(mit Chargenbehilter)

Zirkonofen 700 Ultra-Vakuum
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48,4 x 69,3 x 54,5 cm
117 kg
2300 W
0,81
8x10x 10 cm
1700 °C

Ja

ca. 120 Zirkonelemente (mit Chargen-
behilter) oder 25 Sintermetallelemente

NEU! Zirkonofen Turbo
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36,5 x 69 x 48 cm
75 kg
3000 W
0,61
@ 9,5 cm
1700 °C

Nein

ca. 90 Zirkonelemente
(mit Chargenbehilter)

Sinterofen 3008
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54 x 44 x 70 cm
81 kg
2600 W
0,71
75 x 150 mm
bis zu 1350 °C

Ja

ca. 50 Sintermetallelemente,
2 Briicken oder 6 Stege
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Voreingestellte Programme

ICE Standard

ICE Speed

ICE Slow

Prettau® Standard

Prettau® Slow

Prettau® 2 Standard
Prettau® 4 Anterior® Standard
Prettau®4 Anterior® Speed
Metal Sintering

Anatomic Coloured Standard
Anatomic Coloured Speed
Zirkon Creative Standard
Opagque Sintering

Turbo

Prettau® Turbo

Ultra Turbo

Sinterdifen

Zirkonofen
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* unter Verwendung des Kit Sinter Metal Furnace Adapter



Sinterdauer
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Beschreibung

Standard-Programm fiir ICE Translucent; geeignet fiir Briicken mit bis zu acht Elementen

Speed-Programm fiir ICE Translucent; geeignet fiir Einzelkronen und diinnwandige Briicken mit bis zu drei Elementen
Slow-Programm fiir ICE Translucent; geeignet fiir alle Arbeiten, speziell fiir massive Briicken mit mehr als acht Elementen
Standard-Programm fiir Prettau®; geeignet fiir diinnwandige Briicken mit bis zu acht Elementen

Slow-Programm fiir Prettau®; geeignet fiir alle Arbeiten, speziell fiir massive Briicken mit mehr als acht Elementen
Standard-Programm fiir Prettau® 2 und Prettau® 2 Dispersive®

Standard-Programm fiir Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Dispersive®

Speed-Programm fiir Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Dispersive®; nur fiir Einzelkronen geeignet
Standard-Programm fiir Sintermetall

Standard-Programm fiir Anatomic Coloured

Speed-Programm fiir Anatomic Coloured; geeignet fiir Strukturen mit bis zu drei Elementen

Standard-Programm fiir farbiges Zirkon

Opak-Programm fiir ein opakes Ergebnis; geeignet fiir alle Zirkone

Schnellsinterprogramm fiir Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Dispersive®

Schnellsinterprogramm fiir Prettau®, Prettau®2, Prettau® 2 Dispersive®

Ultra-Schnellsinterprogramm fiir Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Dispersive®

Anderungen vorbehalten
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ZIRKONOFEN 600/V2

Technische Daten

GroBe BxHx T)
Gewicht

Leistung
Brennkammervolumen
Brennraum (B x Hx T)
Max. Temperatur

Vakuum

Fassungsvermogen

28,5 x 60,5 x 43 cm
44 kg

700 W

0,61

6x10x 10cm
1700 °C

Nein

bis zu 60 Zirkonelemente
(mit Chargenbehilter)

600/V3 | 600/V2

700

TURBO 700 U-V

300S



2 MoSi,
Heizelemente

Individuelle
Sinterprogramme
auf Anfrage

USB

Neue Heiztechnologie

Via USB -Schnittstelle
updatebar

12

ty of

12 Programme
voreingestellt

4,3 Touchscreen in Farbe

Verbesserte
Luftzirkulation

Moderne, hochwertige
Vollverglasung



SRKONOFEN So0o/vS

Technische Daten

ZirkonEZ 1T

Groe BxHxT) 39,4 x 69,3 x 46 cm
Gewicht 57 kg

Leistung 700 W
Brennkammervolumen 0,61

Brennraum (BxHx T) 6x10x 10 cm
Max. Temperatur 1700 °C

Vakuum Nein

bis zu 60 Zirkonelemente

Sl S SO (mit Chargenbehilter)
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4 MoSi,
Heizelemente

Individuelle
Sinterprogramme
auf Anfrage

usB

Neue Heiztechnologie

Via USB -Schnittstelle
updatebar

[l-‘

12

12 Programme
voreingestellt

4,3“ Touchscreen in Farhe

GroBerer
Brennraum

Aufriisthar auf
700 Ultra-Vakuum

Moderne, hochwertige
Vollverglasung

Kontrolliertes Abkiihlen



Technische Daten

ZirkonEZ1

Groe BxHxT) 48,4 x 69,3 x 54,5 cm
Gewicht 91 kg

Leistung 2300 W
Brennkammervolumen 0,81

Brennraum (Bx Hx T) 8x10x 10 cm

Max. Temperatur 1700 °C

Vakuum Nein

Hassingssermogen bis zu 120 Zirkonelemente

(mit Chargenbehiilter)
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4 MoSi,
Heizelemente

Individuelle
Sinterprogramme
auf Anfrage

Sauerstofffreier Brand /
High Vacuum

usB

Neue Heiztechnologie

Via USB -Schnittstelle
updatebar

Geriistet fiir neue
Werkstofftechnologien

13

13 Programme
voreingestellt

4,3“ Touchscreen in Farhe

Restoxidfreie Sinterung
ohne Schutzgas

GroBerer
Brennraum

Aufriistbar mit speziellem
Adapter zum Sintern von
Sintermetall

Moderne, hochwertige
Vollverglasung

Kontrolliertes Abkiihlen



Technische Daten

Groe BxHxT)
Gewicht

Leistung
Brennkammervolumen
Brennraum (BxHx T)
Max. Temperatur

Vakuum

Fassungsvermogen

48,4 x 69,3 x 54,5 cm
117 kg

2300 W

0,81

8x10x 10 cm

1700 °C

Ja

ca. 120 Elemente aus
Zirkon oder 25 Elemente
aus Sintermetall
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Zur restoxidfreien Sinterung von Sintermetall ohne Sch Keine Beanspruchung der Heizelemente

Einfaches Aufriisten des Zirkonofen 700 Ultra-Vakuum - Bis zu 25 Sintermetallelemente in einem Vorgang sinterbar

n einsetzbar und anwendungs - Durch optimale Temperaturverteilung formstabile Sinterung von bis zu

R rlich 14-gliedrigen Strukturen moglich




Zirkonofen 700 Ultra-Vakuum mit Sinter Metal Furnace Adapter

600/V3  600/V2

700

TURBO | 700 U-V

3008
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3 MoSi,
Heizelemente

Individuelle
Sinterprogramme
auf Anfrage

USB

3

“q

e

Via USB -Schnittstelle
updatebar

15

15 Programme
voreingestellt

7“ Touchscreen in Farbe

GroBerer
Brennraum

Schnellsinterung in
einer Stunde

Moderne, hochwertige
Vollverglasung

Kontrolliertes Abkiihlen



NEU!

Technische Daten

Groe BxHxT)
Gewicht

Leistung
Brennkammervolumen
Brennraum

Max. Temperatur

Vakuum

Fassungsvermogen

36,5 x 69 x 48 cm
75 kg

3000 W

0,61

@9,5cm

1700 °C

Nein

bis zu 90 Zirkonelemente
(mit Chargenbehiilter)
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i

Langlebige
Heizelemente SiC

-

4,3" Touchscreen in Farbe

Neue Heiztechnologie

Kontrolliertes Abkiihlen

Moderne, hochwertige /
Vollverglasung

s 7 /S

Sauerstofffreier Brand /
High Vacuum I

4
-_

} | Individuelle
— «—| Sinterprogramme
T auf Anfrage
A

Formstabile Sinterung

zirkularer Strukturen

/' _z‘:f;;

| USB

[k

Via USB -Schnittstelle
updatebar

Restoxidfreie Sinterung
ohne Schutzgas



Technische Daten

Groe BxHxT)
Gewicht

Leistung
Brennkammervolumen
GroBe Sinter Tube
Max. Temperatur

Vakuum

Fassungsvermogen

54 x44x70 cm
81 kg

2600 W

0,71

75 x 150 mm
bis zu 1350 °C
Ja

ca. 50 Sintermetall-
elemente, 2 Briicken oder
6 Stege

700U-Vv 700 600/V3  600/V2

TURBO
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Sintering Tray Sintermetall (Sintering Powder Supreme) (ZBAC3901) Sintering Tray Sintermetall XL 300S (Sintering Powder Supreme) (ZBAC3911)
Ablage zum Sintern von bis zu fiinfgliedrigen Sintermetallstrukturen im Ablage zum Sintern von kleineren Sintermetallstrukturen (bis zu fiinf Elemente)
Zirkonofen 700 Ultra-Vakuum; Gesamtkapaczitdt: bis zu 25 Elemente im Sinterofen 300S; Gesamtkapazitdit: bis zu 50 Elemente

Sintering Holder (ZBAC2188) Sintering Holder XL 300S (ZBAC2189)
Aufhdngevorrichtung zum Sintern von grofleren Sintermetallstrukturen Aufhdngevorrichtung zum Sintern grofleren Sintermetallstrukturen
(ab sechs Elemente) in aufgehdngter Sinterlage mit Bar Carrier und (ab sechs Elemente) in aufgehdingter Sinterlage mit Bar Carrier und

Bar Carrier XL im Zirkonofen 700 Ultra-Vakuum Bar Carrier XL im Sinterofen 3008



o

Bar Carrier (ZBAC3801)
Triger zur Fixierung eines Stegs im Sintering Holder und
Sintering Holder XL 3008

Sintering Platform XL (ZBAC3871)
Zur einfachen Bestiickung des Sintering Holder XL 3008 und geordneten

Aufbewahrung des Sinterzubehors

—

Bar Carrier XL (ZBAC3811)
Tréger zur Fixierung von bis zu drei Stegen im Sintering Holder und
Sintering Holder XL 3008

Sintering Powder Supreme (ZBAC3831)

Sinterpulver zum restoxidfreien Sintern von Sintermetall
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Insert Tray Supreme (ZBAC3821) NEU! Insert Tray Supreme Extended (ZBAC3841)
Zum Befiillen des Sintering Holder und Sintering Holder XL 300S mit Sintering Zur Bestiickung des Sintering Holder XL 300S mit kleineren Sintermetallstrukturen
Powder Supreme zur restoxidfreien Sinterung und Befiillung mit Sintering Powder Supreme fiir restoxidfreie Sinterung; kleine und

zirkuldre Strukturen in einem Vorgang sinterbar

Chargenbehdilter Zirkonofen 600 (ZBAA3201) und Zirkonofen 700 (ZBAA3211) NEU! Chargenbehdilter Zirkonofen Turbo (ZBAA3221)
Die Chargenbehdilter sind mit einer Temperaturvertrdaglichkeit von bis zu 1700 °C Bis zu drei Chargenbehdlter konnen im Ofen platziert werden. Somit konnen bis zu
so konzipiert, dass die Wirme wdhrend des Sinterns optimal zirkuliert. 90 Zirkonelemente in einem Vorgang gesintert werden

Bis zu drei Chargenbehdlter konnen im Ofen plaziert werden



Sintergranulat fein (ZBAA3251)
Sinterpulver zum Sintern von Zirkonstrukturen mit Chargenbehdlter
Grofie: 0,4 mm — 1,0 mm

Sintergranulat grob (ZBAA3261)
Sinterpulver zum Sintern von Zirkonstrukturen mit Chargenbehdlter
Grofe: 0,3 mm — 2,0 mm
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Konnen individuelle Brennprogramme hinterlegt werden? Braucht man zwei verschiedene Ofen fiir das Sintern von Sintermetall
1 ?
Bis zu 15 Brennprogramme sind ab Werk voreingestellt (siehe Tabelle S. 6—7). und Zirkon:
Auf Anfrage konnen individuelle Brennprogramme erstellt und auf dem Ofen Nein, im Zirkonofen Ultra-Vakuum konnen sowohl Zirkon als auch Sintermetall
gespeichert werden. gesintert werden. Fiir das Sintern von Sintermetall wird der Sinter Metal Furnace

Adapter verwendet. Das Sintermetall wird damit hermetisch abgetrennt von der

B Al AT AT D normalen Zirkonbrennkammer gesintert. Dadurch wird sichergestellt, dass keine

Verfdarbungen beim anschlieflenden Sintern von Zirkon auftreten.
Die Sinterdauer ist abhdngig von der Massivitdt der Materialstruktur, dem gewdhlten

Brennprogramm und dem Sinterofen. Massive Geriiste miissen ldnger gesintert werden

] 3 5 . 2
als diinne, kleinere Strukturen. Das Dichtsintern einer kleineren Zirkonstruktur dauert Kann man Sintermetall und Zirkon glewhzeltlg sintern:

ca. 4,5 h. Im extra fiir das Schnellsintern ausgelegten Zirkonofen Turbo ist dies mit den Nein, da beide Werkstoffe verschiedene Brenntemperaturen, Atmosphdren und somit
entsprechenden Brennprogrammen deutlich schneller moglich. unterschiedliche Brennprogramme erfordern.

Warum Sintern mit Vakuum? Kann man verschiedene Zirkone gleichzeitig sintern?
Die Vakuumfunktion bei den Sinterdfen wird verwendet, um die Brennkammer zu leeren, Grundsditzlich ist dies moglich, falls die Zirkone wie z. B. Prettau® 4 Anterior® und
d. h. um den Sauerstoff vollstiindig aus der Brennkammer und somit auch aus den ICE Translucent, bei gleicher Sintertemperatur dichtgesichtert werden. Die erforderliche
Zirkon- und Sintermetallporen zu entfernen. Dadurch erhoht sich die Materialdichte. Sintertemperatur kann der Gebrauchsanweisung des Materials entnommen werden.

Beim Dichtsintern von Sintermetall unter Hochvakuum werden unerwiinschte

Reaktionen des Materials mit Sauerstoff verhindert. . . . . L
Sind vier Heizelemente (Zirkonofen 700) besser als zwei (Zirkonofen 600)?

Wie viele Heizelemente in einer Brennkammer verbaut werden, richtet sich nach

deren Grofse und der Geschwindigkeit mit der die Brennkammer oder das Brenngut



auf eine bestimmte Temperatur gebracht werden sollen. Mit vier Brennelementen

konnen grofiere Brennkammern beheizt oder hohere Heizraten gefahren werden als mit

zwei Heizelementen. Mit vier Heizelementen ist allerdings der Stromverbrauch etwas

hoher (pro Heizelement ca. 500 W).

Brennraum des Zirkonofen 700 mit MoSi, Heizelementen

Wird bei der Sinterung von Zirkon eine Keramikhaube bendotigt?

Die Verwendung einer Keramikhaube ist grundsdtzlich zu empfehlen, um Zirkon

vor Verfdarbungen zu schiitzen. Alternativ konnen hierfiir auch Chargenbehdlter mit

Sintergranulat genutzt werden. Je nach Griofie der Brennkammer konnen bis zu drei
Chargenbehdlter iibereinander gestapelt werden. Somit kann die Sintergutmenge pro

Zyklus verdoppelt oder gar verdreifacht werden.

Welche Verschleifiteile gibt es?

Bei Sinterdfen mit herkommlichen Heizverfahren miissen die Heizelemente nach einer
bestimmten Zeit ersetzt werden.

Die durchschnittliche Lebensdauer der Heizelemente schwankt in Abhdngigkeit von
Anzahl und Dauer der durchgefiihrten Sinterungen bzw. der bei den Sinterungen
erreichten Endtemperaturen und Aufheizgeschwindigkeiten. Durchschnittlich liegt

die Lebensdauer zwischen 300 und 500 Sinterzyklen (Richtwert bei gleichmdfiger
Verwendung der Standardprogramme fiir ICE und Prettau®).

Mit zunehmendem Gebrauch steigt die Versprodung des Heizelementmaterials. Durch
die auftretenden Temperaturunterschiede beim Aufheizen und Abkiihlen kann dies zum
Bruch des Heizelements fiihren. Zudem konnen die Kontaktfliichen der Heizelemente mit
der Zeit oxidieren und damit den elektrischen Kontakt vermindern. Folglich miissen bei
Heizelementen, die ldnger als zwei Jahre verwendet werden, auch die Kontaktbdinder
ausgetauscht werden. Ebenso unterliegt der Temperaturfiihler einem bestimmten
Verschleifs und muss, sofern er bricht, gewechselt werden. Das Auswechseln der

Verschleifiteile kann unter Beachtung der Instruktionen selbst durchgefiihrt werden.
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